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I. Общие положения
1. На должность резчика холодного металла назначается лицо, имеющее профессиональное образование по программе профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программе переподготовки рабочих. 

Присвоение квалификационного разряда осуществляет соответствующая комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной специальности.

2. Опыт практической работы не менее одного года работы резчиком на агрегатах резки холодного проката.
3. Дополнительные требования:

- не моложе 18 лет;

- прохождение обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров;

- прохождение обучения, стажировки, инструктажа по охране труда и проверки знаний требований охраны труда;

- прохождение подготовки и аттестации в области промышленной безопасности;
- обучение мерам пожарной безопасности;
- наличие удостоверения на право работы с подъемными сооружениями (стропальщика).

4. Назначение на должность резчика холодного металла, а также освобождение от нее производится приказом руководителя организации. 
5. Резчик холодного металла должен знать:
5.1. Требования технологических инструкций, регламентирующих вспомогательные операции на гильотинных ножницах и прессах резки металлопроката

5.2. Устройство, принципы работы, правила наладки и эксплуатации гильотинных ножниц и прессов резки металлопроката в холодном состоянии
5.3. Основы теории резания в объеме программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих

5.4. Правила регулирования зазора ножей и приспособлений на гильотинных ножницах и прессах

5.5. Правила пользования мерительным инструментом
5.6. Правила замены используемых при работе инструментов и приспособлений на агрегатах резки металлопроката в холодном состоянии

5.6. Требования к качеству металлопроката, поступающего на резку

5.7. Маркировка, марки и группы марок, геометрические параметры металлопроката, поступающего на резку в холодном состоянии

5.8. Государственные стандарты, технические условия на готовую продукцию
5.9. Перечень возможных дефектов на листовом и сортовом прокате и способов их устранения

5.10. Перечень и принципы действия блокировок на механизмах агрегатов резки и порядок проверки их работоспособности

5.11. Требования плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке резки металлопроката в холодном состоянии

5.12. Требования бирочной системы и нарядов-допусков на агрегатах резки металлопроката в холодном состоянии

5.13. Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке резки металлопроката в холодном состоянии

5.14. Программное обеспечение рабочего места резчика холодного металла
5.15. _____________________________________________________________________

6. Резчик холодного металла подчиняется непосредственно __________________.
7. На время отсутствия резчика холодного металла (отпуск, болезнь, пр.) его обязанности исполняет лицо, назначенное в установленном порядке. Данное лицо приобретает соответствующие права и несет ответственность за надлежащее их исполнение.
8. ________________________________________________________________
II. Должностные обязанности

В обязанности резчика холодного металла входит:


1. Выполнение вспомогательных операций процесса резки в холодном состоянии листового и сортового проката на гильотинных ножницах и прессах:

- Получение и передача информации при приемке-сдаче смены о состоянии рабочего места, сменном производственном задании по резке листового и сортового проката в холодном состоянии на гильотинных ножницах и прессах, неполадках в работе оборудования и о принятых мерах по их устранению

- Раскладка партии сортового и листового металлопроката на приемном столе агрегата резки

- Проверка качества реза листового и сортового металлопроката на гильотинных ножницах и прессах

- Регулировка установки ножей и направляющих линеек на гильотинных ножницах и прессах

- Пакетирование порезанного на заданный размер листового и сортового металлопроката в накопитель

- Маркировка порезанного листового и сортового проката

- Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места резчика холодного металла 
2. Управление технологическими процессами резки листового и сортового проката на гильотинных ножницах и прессах:

- Пуск (остановка) гильотинных ножниц и прессов резки металлопроката в холодном состоянии

- Ведение процесса резки на заданные размеры листового и сортового проката на гильотинных ножницах и прессах

- Проверка в соответствии с технологической картой мерительным инструментом геометрических параметров и качество резки сортового и листового металла на гильотинных ножницах и прессах

- Контроль нагрузки на режущий инструмент гильотинных ножниц и прессов

- Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места резчика холодного металла
III. Права

Резчик холодного металла имеет право:

1. Запрашивать и получать необходимую информацию, а также материалы и документы, относящиеся к вопросам своей деятельности. 

2. Повышать квалификацию, проходить переподготовку (переквалификацию)

3. Принимать участие в обсуждении вопросов, входящих в его функциональные обязанности.
4. Вносить предложения и замечания по вопросам улучшения деятельности на порученном участке работы.
5. Требовать от руководства организации оказания содействия, в том числе обеспечения организационно-технических условий и оформления установленных документов, необходимых для исполнения должностных обязанностей.
6.___________________________________________________________
IV. Ответственность

Резчик холодного металла несет ответственность:
1. За ненадлежащее исполнение или неисполнение своих должностных обязанностей, предусмотренных настоящей должностной инструкцией, - в пределах, определенных действующим трудовым законодательством Российской Федерации.
2. За правонарушения, совершенные в процессе осуществления своей деятельности, - в пределах, определенных действующим административным, уголовным и гражданским законодательством Российской Федерации.
3. За причинение материального ущерба - в пределах, определенных действующим трудовым и гражданским законодательством Российской Федерации.
4. ____________________________________________________________________

Настоящая должностная инструкция разработана в соответствии с положениями (требованиями) Трудового кодекса Российской Федерации от 30.12.2001 г. № 197 ФЗ (ТК РФ) (с изменениями и дополнениями), профессионального стандарта «Резчик холодного металла» утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 4 июня 2018г. №360н и иных нормативно–правовых актов, регулирующих трудовые отношения.
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